NOTICE 205/309

MONTAGE BAGUES BRONZE SUR TRAIN ARRIERE
Bronze autolubrifiant 
· Démontage : déposez les amortisseurs, barre stabilisatrice, barres de torsion et bras complets. Dégagez les anciens roulements.
· Préparation de la traverse: nettoyer minutieusement l’intérieur de la traverse à l’aide d’une brosse métallique ronde (type photo 1 en annexe) montée sur une tige acier afin d’aller au fond de la traverse, vérifiez que l’intérieur de la traverse est propre et  lisse, pulvériser de l’huile fine en bombe à l’intérieur afin de faciliter le montage.

· Insertion des bagues : il est fortement recommandé d’utiliser les outils guides décrits en annexe afin d’éviter tout dommages lors de l’insertion des bagues dans la traverse. Les bagues étant montées serrantes, il importe d’être bien en ligne pour les pousser à l’intérieur du tube. Mesurer l’enfoncement de la bague intérieur à l’aide du fourreau déposé en faisant un repère sur l’outil d’insertion, insérer la bague dans la traverse jusqu’au repère + 1 ou 2 mm. Monter la bague extérieure (chanfrein à l’intérieur pour faciliter la mise en place).
· Remontage : changez les joints (photo 2) si nécessaire, nettoyez et huilez les fourreaux avec de l’huile fine et remonter les bras. Monter les faux amortisseurs pour le réglage de hauteur de caisse, et tournez les barres de torsion cran par cran afin de trouver la bonne position d’insertion. Procédez au réglage d’écartement des bras afin de mettre les bras en appui sur le joint sans l’écraser, en agissant sur les vis (photo 3) de chaque côté puis les bloquer. Remontez barre stabilisatrice et amortisseurs.
Nota : il n’est pas nécessaire d’ajouter des graisseurs avec ce type de bagues. 
Annexes :
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Photo 1



Photo 2



Photo 3
Outils préconisés :
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Outil montage bague intérieure




Outil montage bague extérieure
